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Dispositif de f inition de surface et application du 
dispositif . 

La presente invention concerne un dispositif de finition 
de surface et plus particulierement un element eventuel- 
lement pourvu d'un accessoire pour poncer, decaper, polir 
ou eff ectuer un traitement analogue a une surface plane 
5 ou incurvee, en bois, metal, plastique, etc.. dans In- 
dustrie de l 1 automobile, du bois, du bfitiment, etc.. 

Cette invention trouve une utilisation interessante dans 
le domaine du "bricolage". 

Gfcneralement f les accessoires de finition de surface sont 
10 fixes sur un support semi-rigide lui-m8me accoupl6 fixe- 
ment a un moteur. De tels appareils, notamment lors de 
1 'utilisation en pongage, pr6sentent l 1 inconvenient de 
sauter mgme sur une surface lisse et surtout de strier 
la surface, sous forme de traces en arc de cercle. 

15 Ces inconvenients resultent de la rigidite du support 
qui ne permet ni un amortissement lors du contact ni 
une adaptation de l'outil pour aguster 1' accessoire en 
parall6lisme avec la surface travaillee. 
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Une premiere approche a ete d'inserer entre l 1 accessoire 
et son support, un tampon elastique en materiau alv6olaire 
(voir par exemple le "brevet U.S. 2 950 584 delivre le 
30 aofit 1960) ou une enceinte deformable remplie d'air 
5 (brevet U.S. 2 .644 280 delivre le 7 Juillet 1953). 

Si cette technique permet de resoudre en partie les pro- 
blemes de 1 'amortissement, il en est autrement de l'incli- 
naison qui est insuffisante pour s* adapter au plan de la 
surface travaillee. 

10 Une seconde approche consiste a monter un joint de cardan 
de maniere a modifier 1 1 inclinaison de l f accessoire par 
rapport a la surface (voir le brevet P 2 193 342 depose 
le 17 Fevrier 1972). 

Cette technique en plus de son cofit prohibitif ne resout 
15 que 1 'inclinaison, sans Stre homocinetique . 

Ces solutions n'ont done pas donne jusqu'd present satis- 
faction et l*on ne trouve pas actuellement sur le marche 
un outil rotatif adaptable sur un moteur remplissant cor- 
rectement la f one t ion notamment de pondage et ce pour un 
20 prix abordable pour une utilisation §pisodique et m§me 
professionnelle. 

L' invention a trait & l'obtention d f un dispositif de 
finition de surface repondant a ces besoins. 

Ce dispositif comprend un organe dont une extremite peut 
25 Stre accouplee a un dispositif de mise en rotation, 

moteur Slectrique portatif par exemple, et dont l 1 autre 
extr&nite terminale peut §tre pourvue d'un accessoire 
de finition de surface, l 1 organe etant elastique pour 
permettre tin debattement suivant son axe longitudinal 
30 et presente au moins un etranglement annulaire amSnagfe 
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a partir de la surface laterale de I'organe. Cet organe 
peut Stre evide et realise en caoutchouc naturel ou 
synthetique moule* ou en toile moulee enrobee de caout- 
chouc ou matiere §lastique. 

5 Avantageusement $ l 1 organe a la forme d'un soufflet consti- 
tue d'au moins deux parois sensiblement tronconiques 
opposees par leurs grandes "bases et se raccordant, par 
un etranglement, a I'extrfemite terminale. 

L'extremite terminale peut §tre munie d'une platine sen- 
10 siblement circulaire, eventuellement rigide, qui peut 

dans ce cas comporter des stries ou §tre constituee d'une 
resille de fils abrasifs. 

Suivant une forme preferee de l. 1 invention* la platine 
comporte a sa peripheric un bord tombe qui coopere avec 
15 une protuberance annulaire ou gone peripherique amenage 
a l'extremite terminale de 1' organe. 

En variante, la platine comporte, a la place d'un bord 
tombe peripherique, une nervure, recourbee, annulaire 
situfce sur la platine et qui coopere avec la protuberance 
20 annu laire ou jjonc peripherique amenage a l'extremite 
terminale de I'organe. 

Suivant une autre forme de realisation, l'extremite ter- 
minale est constituee d'une paroi tronconique evas§e vers 
25 l'exterieur et sur laquelle est fixe ou coll6 ou disque 
def ormable. 

L' organe comporte egalement tin insert pour cooperer avec 
un moyen d'accouplement. 
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La description qui va suivre, en regard des dessins anne- 
xes, donnee a titre d'exemple non limit atif, fera hien 
comprendre comment l 1 invention peut §tre realisee 

La figure 1 est une vue en coupe d'un premier mode 
5 de realisation d'un organe suivant 1' invent ion. 

La figure 2 est une vue a plus grande echelle d'un 
detail A de 1' extremite terminale. La figure 3 est 
une vue en coupe d'un exemple de realisation de 
platine. La figure 4 est une vue a plus grande 
10 echelle d'un detail B de la platine. La figure 5 

est une vue analogue a la figure 3 montrant une 
variante de realisation de platine. La figure 6 
est une vue analogue a la figure 1 montrant un 
deuxieme mode de realisation de 1' organe. 

15 En se reportant a la figure 1, on peut voir un dispositif 
de f inition de surface comprenant un organe 1 dont l'ex- 
tr&&it6 2 peut §tre accouplee a un dispositif de mise en 
rotation, moteur electrique portatif par exemple et dont 
1' autre extremite terminale 3 peut §tre pour vue d'un 

20 accessoire de f inition de surface. Cet organe est avanta- 
geusement evide et realise en matiere elastique telle 
qu'en caoutchouc naturel ou synthetique moule, ou en toils 
moulee enrobee de caoutchouc. 

Vu en coupe suivant un plan longitudinal , 1' organe presente 
25 une configuration en forme de soufflet constitue de deux 
parois sensihlement tronconiques 4 et 5 opposees par 
leur grande "base et se raccordant d'une part a 1' extremite 
2 et d' autre part par un etranglement annulaire 6 & 
1' extremite terminale 3« 

30 Suivant une variante non representee , les deux parois 
peuvent s'evaser vers 1' extremite terminale, la grande 
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base de l'une se raccordant & la petite "base de l 1 autre. 

L 1 extremite terminale 3 se presente sous la forme d'un 
disque plan evide en son centre dont l'epaisseur decroit 
de l'interieur vers l'exterieur (detail figure 2) pour, 
5 a sa peripherie, comporter une protuberance annulaire 7 
ou jonc peripherique. 

Cette protuberance peut cooperer avec tin bord tombe 8 
(figures 3 et 4) ou une nervure 9 (figure 5) d'une platine 
10 rigide qui est amovible. Gette platine peut §tre 
10 elle-m8me abrasive par incorporation de stries ou §tre 
constitute d'une resille de fils abrasifs. La platine 
10 peut §tre egalement, d'une maniere connue en soi, 
le support d'un accessoire de finition de surface pour 
polir, lustrer ou abraser. 

15 Get accessoire peut Stre fixe au centre de la platine 
grftce a une vis ou bouchon dont la t§te s' efface dans 
un logement II par exemple embouti. 

La platine 10 peut §tre en metal, acier par exemple pro- 
tege, embouti ou decoup§ & partir d'une plaque. Elle peut 

20 8tre egalement en plastique moule notamment dans le cas 
de la variante representee figure 5* Gette variante pre- 
sente l'avantage de disposer d'un jeu de platines de 
differents diametres qui peuvent s' adapter sur un m§me 
organe. Elle convient parti culierement bien a une utili- 

25 sation pour dresser une surface sans ressaut. 

Le mode de realisation de 1' organe illustre figure 6 
differe essentiellement de celui precedemment decrit 
par son extremite terminale 12 legerement tronconique 
et d'epaisseur decroissante jusqu'a son extremite. Ce 
30 mode de realisation convient particulierement bien pour. 
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Tin element de finition souple deformable, qui peut §tre 
fixe, par collage par exemple, et utilise pour poncer, 
lustrer ou polir notamment des reliefs. 

L'extremite accouplable de l'organe est muni d f un insert 
5 13 9 moule avec l'organe. Cet insert lui est solidaire par 
des redents 14, figure 1 ou des pans coupes 15 
(figure 6). 

Un axe 16 integre (figure 6) ou amovible (non represents 
figure 1) permet d'accoupler l'organe au mandrin d'un 
10 moteur. 

On remarquera que la paroi tronconique 4 peut presenter 
une epaisseur croissants pour ameliorer la tenue meca- 
nique et la continuity avec l'extremite 2. 

Le fonctionnement de l 1 invention decoule de la description 
15 qui vient d'en 8tre donnee. On notera que pour un cotit 

modique on realise un organe intermSdiaire entre un moteur 
et un accessoire de finition qui assure a la fois l'amor- 
tissement et l 1 adaptation de 1 1 inclinaison de son extremite 
terminale et de la surface a travailler. 

20 L 1 amort is sement est donn6 d'une part par le materiau 
elastique utilise et d 1 autre part, par la forme en 
soufflet de l'organe qui permet une retraction longitudinale • 

L 1 adaptation a 1 'inclinaison est realisee par l'fetran- 
glement annul aire qui joue le r81e d'une rotule, en 
25 compensant l'obliquite entre le plan de l 1 accessoire de 
finition et la surface par une rotation autour de cet 
etranglement. 

La forme donnee au soufflet permet un rappel en position 
non-travaillante et vine stabilisation par effet gyroscopique. 
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A titre d'exemple non limitatif , l'extremite terminale 
du toode de realisation expose figure 1 a un diametre 
de 122 mm pour une hauteur de 60 mm* Sur cette extremite, 
on peut adapter une platine de diamdtre 122 mm ou plus, 
5 160 mm par exemple. L'extremite terminale du mode de 
realisation expose figure 6 a un diametre de 20 mm. 

lie dispositif suivant 1' invention s 1 applique particuliere- 
ment "bien au dressage et a la finition de surface telle 
que pondage , lustrage, polissage par adaptation d'un 
10 accessoire de finition correspondant, ainsi qu'au 
pondage de relief. 
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EEVMDICATIOWS EE BREVET 

1. Dispositif d'entrainement pour transmettre a un acces- 
soire de finition de surface (10) 1© mouvement rotatif 
provenant d'un arbre moteur (16), par l'entremise d'un 

5 organe elastique en forme generale de cloche (1) ayant 
d'une part un sommet central evase d' en tree de mouvement 
(2-4) qui est amenage pour 1 'accouplement audit arbre 
moteur (16) et d f autre part une "base peripherique evasee 
de sortie de mouvement (3) qui est amenagfee pour le 

10 montage dudit accessoire de finition (10), caractferise 
en ce que la paroi dudit organe en forme generale de 
cloche (1) presente, entre ledit sommet central evase 
(2-4) et ladite "base peripherique evasee (3)» une partie 
intermediaire cintree (5) formant un etranglement annu- 

15 laire marque (6) de la surface laterale de l f organe de 
transmission (1) et lui conferant une faculte de defor- 
mation & la man! ere d'un soufflet de raccordement pour 
l'entrainement en rotation dudit accessoire de finition (10). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracteris§ en 
20 ce que I 1 organe de transmission (1) presente deux 

portions de paroi d' allure tronconique opposees par leur 
grande base, l'une (4) desdites portions se raccordant 
au sommet central d f entree (2) et I'autre (5) a la base 
peripherique de sortie (3) * ce dernier raccordement 
25 se faisant par 1 1 etranglement annulaire (6)* 

3* Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que la base peripherique evas&e de sortie (3) est 
amenagee pour le montage d'une platine rigide en forme 
de disque (10). 

30 4. Dispositif selon la revendication 3* caracteris6 en 
ce que la platine (10) comporte des stries ou est consti- 
tute d'une resille de fils abrasifs. 



1-2 



0042341 




tJ£ST AVAILABUE COPY 



Office europeen 
das brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



W8 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric 



A 
A 
A 
A 
A 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, des parties 



us 


- A - 


1 777 915 (DOUGLAS) 


1 


us 


- A - 


4 062 152 (MEHRER) 




us 


- A - 


3 345 785 (RIKER) 




CH 


- A - 


237 667 (CAILLAT) 




US 


- A - 


2 371 021 (BERRY) 





Revendlca- 
tion 



CLASS EM EN T DE LA 
DEMANDE (IntCL*) 



B 24 B 9/08 



DOMAIN ES TECHNIQUES 
RECHERCHES (IntCI.*) 



B 24 B 
A 47 L 



CATEGORIES DES 
DOCUMENTS CITES 

X: partlcullerement pertinent 
A: arrlere-plantechnologlque 
0: divulgation non-ecrlte 
P: document Intercalalre 
T: theorle ou prtnclpe a la base 

de {'invention 
E: demande falsant Interference 
D: document cite dans 

ta demande 
L: document cite pour d'autres 

raisons 



&: membre de la meme famille, 



I 


Le present rapport de recherche a ete etabli pourtoutes les revendlcations 


document correspondent 


Lieu 


de la recherche 

La Haye 


Date d'achevement de la recherche 

29.09. 1981 


Examinateur 

PEETERS S. 



OEB Form 1503.1 08.78 



